HYDLOG

HIDROLIK SISTEMLERDE ARIZA TESPIT REHBERI

Modern ve kompleks hidrolik sistemlerde ariza tespiti genellikle zaman alici bir stiregtir. Ancak Hydlog
Flowmetre ile bu islem son derece kolay, hizli ve glivenli bir sekilde gerceklestirilir.

Hydlog Flowmetre, hidrolik sisteme kolayca baglanarak, makinelerden hichir parga veya aksam
sokllmesine gerek kalmadan debi, basing ve sicaklik kontrollerini tek bir noktadan yapabilmenizigin
tasarlanmistir.

One Cikan Ozellikler

- Yiiksek Dayanim: 400 bara kadar karsi basincta sorunsuz calisir.
- Simiilasyon Yetenegi: Entegre yiikleme valfi, cesitli calisma sartlarini sahada simiile etmenizi saglar.

« Cift Yonlii Olciim: Iki ydnde de calisabildigi icin yag akis yonii bilinmeyen devrelerde risksiz kullanim
sunar. Yanlis baglama riski yoktur.

« Pratik Baglanti: Cabuk sok-tak konnektorleri (quick coupling) kullanilarak test hizi maksimuma
cikarilabilir.

Onemli On Hazirlik: Biitiin testler makinenin normal calisma sicakliginda yapilmalidir. Yag isisi
arttiginda yag incelir ve sistemdeki i¢ kagak miktarlari belirginlesir. Test cihazini baglamadan 6nce
makinede; yag seviyesi, pompa doniis yond, filtrelerin durumu ve yag hatlari ile silindir rodlarinda fiziki
kacak olup olmadigI mutlaka kontrol edilmelidir.

ASAMA 1: POMPA HATTI TESTI

Bu test metodu, makinenin normal calisma sartlarinda, muhtelif hidrolik devrelerinde uygulanir. Pompa,
kontrol valfi, hidrolik motor ve silindirlerin genel durumunu kontrol etmek icin idealdir.

1. Test cihazini pompa c¢ikisi ile kumanda valfi girisi arasina baglayin.

2. Yukleme valfini sonuna kadar sola acarak pompa debisinin maksimum, basincin ise minimum olmasini
saglayin.

3. Yukleme valfini yavasca saga dogru kapatarak basinci maksimum seviyeye dogru artirin. Bu esnada
ekrandaki debi degerinin azaldigina dikkat edin.

4. Elde edilen pompa debisinin, treticinin belirttigi spesifikasyonlara uygun olup olmadigini kontrol edin.



Degerlendirme: Minimum ve maksimum basinclar arasindaki debi diistisii pompanin kondisyonunu gosterir.
Hasarli veya asinmis bir pompa %20-30 oraninda debi kaybina neden olur. Eger dlistik basingta dahi debi
distik okunuyorsa, bu durum emis problemini (6rnegin bloke olmus filtre veya pompa kavitasyonu) isaret eder
ve farkli motor devirlerinde test edilip kaydedilmelidir.

ASAMA 2: KOMPLE SISTEM VE BAGLANTI TESTLERI

1. "T" Dirsek Pompa Testi

1. Bir "T" dirsegi pompa ile kumanda valfi arasina baglayin. Dirsegin bostaki ucunu Hydlog Flowmetre'nin
girisine, flowmetre c¢ikisini ise tanka baglayin. Yiikleme valfi agik konumda olmalidir.

2. Kumanda valfi tapa baglantisini ayirin ve Asama 1'deki islemleri tekrarlayarak pompanin durumunu
sistem icindeyken test edin.

2. Komple Sistem ve Relif (Emniyet) Valf Testi

1. Kumanda valfini "T" dirsege baglayin. Kontrol valfini calistirarak silindir rodunu sonuna kadar agin.

2. Ekrandan basing ve debiyi takip ederken ylkleme valfini kapatin. Basing, relif valf acilana kadar
ylkselecek ve debi sifirlanacaktir. Bu tepe noktasindaki basinci kaydedin.

3. Relif valf ayari Uretici verilerinden sapmigsa yeniden ayarlayin. (Not: Relif valfin ayarlanan maksimum
degerden daha 6nce sizinti yapmasi makine performansini ciddi 6l¢lde disrdr.)

3. Kumanda Valfi ve Silindir Testi

1. Kumanda valfini "gli¢" pozisyonuna getirin. Coklu valflerde ayni anda sadece tek bir spool glic
pozisyonunda olmalidir. Silindir rodu tamamen acik konumda birakilmalidir.

2. Yukleme valfini yavasca kapatarak olusan basing ve debi degerlerini kaydedin. Bu islemi tiim kumanda
valfleri ve spool'lar icin tekrarlayin.

Degerlendirme: Tim sistem iyi durumdaysa, bu testte okunan degerler Pompa Hatti Testi ile ayni olmalidir.
Eger kumanda valfinin herhangi bir pozisyonunda debi azalmasi fark edilirse, sorunun valfte mi yoksa
silindirde mi oldugunu anlamak icin bir sonraki adima gecin. Debi diististi tiim kumanda valfleri igin ayniysa,
bu 6ncelikle relif valf arizasina (veya valf blogunda yapisal bir i¢ kacaga) isaret eder.

4. Silindir / Kumanda Valfi Ariza Ayrimi Testi

Hatanin kaynagini netlestirmek icin silindir ve valf port tapasi baglantisini ayirin.
1. En fazla debi kaybinin not edildigi kumanda valfi konumunu belirleyin.

2. Yikleme valfini kapatarak basing ve debi degerlerini yeniden okuyun.

Sonug: Eger debi kaybi 6nceki testle ayni oranda devam ediyorsa arizali parca kumanda valfidir. Eger bu
testte debi daha yliksek okunuyorsa (kayip azaldiysa), sorunlu parca silindirdir.



ASAMA 3: HAT iCi KOMPONENT TESTLERI

1. Kumanda Valfi Testi (Hat ici)

Kumanda valfi ile entegre relif valfin basing ayarini kontrol etmek igin flowmetreyi dogrudan silindir hattina
baglayin ve ylkleme valfinin tamamen acik oldugundan emin olun.

1. Pompayi ¢calistirin ve flowmetrenin yerlestirildigi hattin yik kaldirma yénindeki valf levyesini ¢ekin.
2. Yukleme valfini yavasca kapatirken ekrandan debi ve basinci takip edin. Relif valf acilma basincini

okuyup imalatgi verileriyle kiyaslayin ve gerekiyorsa ayarlama yapin.

Kacak Kontrolii: Bu baglanti diizeniyle pompa testini tekrarlayip debi degerlerini karsilastirin. Okunan debi
farklar kumanda valfi i¢c kacaklarini gésterir. Gerekli durumlarda valf dilimleri veya komple valf blogu
degistirilmelidir.

2. Silindir Testi
Eger silindir yavas calisiyor veya yiik altinda dur-kalk (sarsintili) hareket ediyorsa, silindir keceleri kontrol
edilmelidir:

1. Flowmetreyi hatta monte edin, silindirin yik kaldirmasi icin levye ile yon verin.

2. Silindirin tam stroka ulasmasi icin gecen zamani, debiyi ve basinci kaydedin.

Degerlendirme: Ekrandaki debi normal oldugu halde silindirin tam acilma siiresi uzamissa, silindir kecelerinde
ic kacak vardir. Eger dogrudan debi diisiik okunuyorsa, sorun kumanda valfinde aranmalidir.

3. Hidrolik Motor Testi

Motor performansi, cihazdan okunan debi ile benzer motor hizlarinin karsilastirilmasiyla tespit edilir.

1. Flowmetreyi motorun basing giris hattina baglayin.

2. Yiikleme valfini tam agarak ve kumanda valfini kullanarak motorun dogru yénde dénmesini saglayin.
Motoru yiik altinda calistirip degerleri kaydedin.

3. Motor normal basingta calisirken bir takometre ile motor devrini élcn.

Degerlendirme: Cihazdaki debi dogru goriinmesine ragmen motor hizi diistikse, bu motorun i¢ kagak yaptigini
gosterir. Debi dogrudan motor spesifikasyonlarinin veya pompa testinin altindaysa kumanda valfini arastirin.

Not: Motor dis drenajli ise yalniz ters yonde test edilebilir. Dis drenaj yoksa flowmetreyi diger hatta baglayarak
her iki yon icin de test tekrarlanabilir.



HIZLI ARIZA TESPIT TABLOSU

Onerilen Test

Gozlemlenen Problem Olasi Neden
Asamasi
Asir pompa gurualtisda, Tikali emis filtresi, emis hattinda daralma, hava Asama 3.1, Asama
degisken basing girisi, yliiksek pompa hizi (Kavitasyon). 2.4
Tim devrelerde performansta . ) . ) Asama 3.1, Asama
- Pompa veya ana emniyet (relif) valfinde i¢ kacak.
disls 2.4
Yalnizca tek bir devrede Yon kontrol valfi, silindir ya da hidrolik motorda i¢ Asama 2.4, Asama
performans dislist kagak. 3.2, Asama 3.3
Yon kontrol valfi, hat tipi emniyet valfi veya silindir Asama 2.4, Asama

STtz YIS el sizdirmazlik problemi. 3.1, Asama 3.2



DETAYLI SiSTEM iNCELEMESI

1. KIRLI YAG OLUSUMU

= Servis sirasinda komponentlerin diizglin temizlenmemesi.

- Sistemde uygun havalandirma bulunmamasi veya tankta conta eksikligi.

» Montaj veya servis sonrasi boru ve hortumlarin "flush" (yilkama) yontemiyle temizlenmemis olmasi.
« Hatali tank dizayni (tank ici bélmelerin ¢okeltileri tutmaya uygun olmamasi).

« Filtrelerin uygun periyotlarla degistirilmemesi.

2. KOPUKLU YAG (KAVITASYON VE HAVA EMISI)

« DOnils hattinin tank icindeki yag seviyesinin tizerinde kalmasi (veya boru kiriklari).
« Yag tankinda dalgalanmayi onleyecek yetersiz bolme tasarimi.

- Akiskanin kirlenmesi ve emis hattindaki kagaklarin sisteme hava ¢cekmesi.

3. YAGDA NEM VE SU

- Dolumda kullanilan yag tenekelerindeki mevcut nem.
« Tahliye (su alma) tapasinin tankin en disuk noktasinda konumlandirilmamis olmasi.
« Soguk hatlarin dogrudan sicak tanka temas ederek yogusmaya (terlemeye) sebep olmasi.

e Sogutma borularinin yag seviyesinin altinda kalmamasi.



. SISTEMIN ASIRI ISINMASI

= Su vanasinin kapali olmasi veya esanjoriin (1s1 dontstirici) tikali olmasi.

- Sistemin strekli relif valf basincinda (asir ylikte) calistirilmasi veya yag viskozitesinin cok yiliksek
olmasi.

« Pompa, motor veya silindirlerdeki asiri i¢ kacaklar sonucu olusan strtiinme isisi (yag viskozitesi cok
dislkse artar).

- Tank kapasitesinin yetersiz olmasi (Tank, pompa kapasitesinin en az 3 kati olmali ve tiim silindirlerin
yag hacmini karsilayabilmelidir).

« Boru, hortum veya valf i¢ caplarinin sistem debisine gore ¢ok dar olmasi (cok yliksek akiskan hizi
Isinma yaratir).

« Yag tanki etrafinda yetersiz hava sirkllasyonu, asiri yliksek cevre sicakligl veya sistem calisma
basincinin gereginden fazla ayarlanmasi.
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